MATERIALI

CoRrRPO 9 S MN PB 28 - UNI 5105
SPILLD 1 C 40 - UNI 8373
OR MESCOLA NITRILICA

ANELLI ANTIESTRUSIONE PTFE

MANDODPOLA GD AL S1 12 - UNI 5706

MANOPOLA (MP) ABS

ESEMPIO PER LORDINAZIONE

GUARNIZIONE MANOPOLA

CoDICE TIPO
VITON IN PLASTICA
ACCIAIO FT 267/2 38 v MP
ABEIATD FT 2267/2 12 - MP
INOX
8
M B M
A
DIMENSIONI
A PEsO
TIPO | Nias34 @B c D E aFE  BF 5 H - e KG
18 M15x1 12 9,3 11,2 20,5 22 40 oz | =255 = 22 0,064
14 M20x1,5 14 11 15,5 26,5 27 50 42,5 68,5 7 27 0,125
38 M20Ox1,5 16 13 17,5 30,5 33 70 48,5 78,5 o 27 0,180
12 MZ27x2 19 15,5 24,5 40 a8 80 =& 96 10,5 32 0,305
34 M33x2 27 18 26 a4 a7 1oo 63,5 109 13 41 0,580

100 M42x2 35 22 30,5 53,5 58 120 82 134,5 20 50 1,185




VALVOLE DI REGOLAZIONE BIDIREZIONALI
A CARTUCCIA FILETTATA - METRICHE -

Regolano il flusso in entrambi i sensi.

A richiesta

e Versione AISI 316 Codice FT 2267/2

e Vengono equipaggiate di guarnizioni in Viton (V)
e Manopola in ABS (mp)

'l 267/24

i
DATI TECNICI

MINIMA GRADODO
SEZIONE DI PRESSIONE MAX TEMPERATURA
TiIPO PRESSIONE ) DI FILTRAZIONE
PASSAGGIO CM?2 ESERCIZIO BAR DI ESERCIZIO C
SCOPPIO BAR IJM ASSOLUTI
18 0,12 320 1300 -20°%+100° 25
38 320 1300 -20°%+100° 25
34 320 1300 -20°%+100° 25
KIT DI GUARNIZIONI SULLO SPILLO KIT DI GUARNIZIONI TENUTA SULLA SEDE
TIPOD OR B K TIPO 1(O0R) 2(BK)
2018 2018 108 267/2-022.00.1-18
2050 267/2-022.00.1-38

267/2-022.00.1-34
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GIRI MANOPOLA

. 2 3 4 5 6 78
AN
~~
D~
e
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TUTTO APERTO
E Olio 3,2° E + 50°C

2 4 6 8| 10 12| 14|
Ymin
GIRI MANOPOLA
2 3 4
5

Olio 4° E + 50°C
2 4| 6| 8| 10| 12| 14|

25 GIRI MANOPOLA

FT 267/2 - 38

Olio 4° E + 50°C



GURVE DI PORTATA

GIRI MANOPOLA TOGMELLA
2 3 4 5 6 7 N
// Olio 4° E + 50°C N
10 20 30 40| 50|
Ymin E

GIRI MANOPOLA

Wz

10|

4 5 6 7
Olio 4° E + 50°C
30l 40l 50l eol 70|  s0l 90

Ymin

25 GIRI MANOPOLA

20 2 3 4 5 6 7 8 e
1 9
10 10
1
12

TUTTO APERTO L

ol 40 60| 80 T

Vi ¥

FT 267/2 - 100

0li0 3,2° E + 50°C
00| 120 140|160 180 200
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SCHEMI LAVORAZIONE SEDE
PER VALVOLE A CARTUCCIA FILETTATA

SEDE PIANA PER OR - FT 247/2 - 267/2

TiIPO @A 7B (H UNIE4)1-534 E E1 F G H 4L M S™M OR

18 23 19 2 M15x1 14 13 11 12 21,5 4 i, O)5 |ESdsE

14 28 24 2 M20x1,5 IN755N RIERSE RIRSHS! 14 28,5 5 14,5 1 3075

M=) (=] 28 24 2 M20x1,5 21 Z0,s | 1 &8 16 33,5 8 16,2 1,2 3075

X 12 34 30 2 M27X2 30 28,5 20 19 43 10 24 1,2 3100
r‘-34 43 36 2 M33x2 32,5 32 20 27 47,5 13 25 1,2 3125

4 100 60 45 2 M42x2 38,5 37 23,5 35 57 16 30,5 1,5 3162
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- M¥SEDE PIANA PER OR - T 261/

A
v T

D

~ _*f-'rupm WA @B C |, assa E E 1 F G H L M S ™ OR
b T 14 28 24 2 M20x1,5 21 20,5 13,5 16 33,5 8 16,2 1 3075
% kX 34 30 2 MZ27x2 30 28,5 20 19 43 10 24 1,2 3100
\':i: 12 43 36 2 M33x2 32,5 32 20 27 47,5 12 25,5 1,2 3125
R - 60 45 2 M42x2 38,5 37 23,5 35 57 16 30,5 1,5 3162
¥ 100 61 55 2,2 M52x2 46 45 27 45 67,5 20 34,5 1,5 3200




Tenuta realizzata
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SCHEMI LAVORAZIONE SEDE
PER VALVOLE A CARTUCCIA FILETTATA

SEDE PER BONDED SEAL - FT 247/2 - 267/2

TiPO BA C Uni 3534 E E1 F ¥ G H 9L M S™m BDSEEED

18 = 1 M15x1 = 12 9 12 =20 4 10,2 0,5 400512

14 27 1 M20x1,5 16,5 15,5 12 14 27 5 13,3 1 400-513

‘a8 27 1 M2Ox1,5 =20 19,5 12 16 32 8 15,2 1,2 400-513

’ 12 33 1,3  M27x2 28 26,5 18 19 a1 10 22 1,2 400-520
B 40 1,3 M33x2 30,5 30 18 27 45,5 13 23 1,2 400-515
100 50 1,3 M42x2 36,5 35 21,5 35 55 16 28,5 1,5 400-516

o ] . v ¥ oy e 3 = " ¥~ =1
!;&a} g ‘1"‘\ '. gl [ -d.- z -

FAL - FT 267/5

r

-
e S
- oy
s D BONDED
3
- TiPD A C LNl asaa E E1 F b G H @L M S M o
N1 a 27 1 M20x1,5 20 19,5 12 16 32 8 15,2 1 400-513
o
% 38 DE) | 1 .E MZ27x2 28 26,5 18 19 41 10 22 1,2 400-520
a
12 40 1,3 M33x2 30,5 30 18 27 45,5 12 23 1,2 400-515

‘.34 50 1,3 M42x2 36,5 35 21,5 35 55 16 28,5 1,5 400-516
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SCHEMI LAVORAZIONE SEDE
PER VALVOLE A CARTUCCIA FILETTATA

SEDE CONICA PER OR - FT 247/2 - FT 267/2

7B

TiPOD BA NI asz3a C D E F 7 G H 7L M BN SwMm OR
18 16,5 M15x1 0,25 14 13 11 12 21,5 4 11,5 23 0,5 2050
14 22,3 M2D0x1,5 0,25 17,5 16,5 13,5 14 28,5 5 14,5 28 1 3068
.38 22,3 M2D0x1,5 0,25 21 20,5 13,5 16 33,5 8 16,2 28 1,2 3068
12 29,1 M27x2 0,3 30 28,5 20 19 43 10 24 34 1,2 132
1P’-l-34 36 M33x2 0,32 32,5 32 20 27 47,5 13 24 43 1,2 4112
4 100 45 M42x2 0,2 38,5 37 23,5 35 57 16 29 60 1,5 4150
P : : o e 4 |i = T e 0. e =
« 8 SEDE CONICA PER OR - FT 267/5
N
.*ﬁ_*f-'rupm @A UNlm4iB4 C D E F 7 G H 7L M BN Sm™m OR
::. o 14 22,3 M20x1,5 0,25 21 20,5 13,5 16 33,5 8 16,2 28 1,2 3068
% kX 29,1 M27x2 0,3 30 28,5 20 19 43 10 24 34 1,2 132
\-'-\"i: l12 36 M33x2 0,3 32,5 32 20 27 47,5 13 25 43 1,2 4112
o ' ' ' '
=" e 45 M42x2 0,3 38,5 37 23,5 35 57 16 29 60 1,5 4150

‘l'I oo 55 M52x2 0,3 46 45 27 45 67,5 20 34,5 61 1,5 4187




